esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Elektrische Maschine 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 
Classification: 

- International: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE1 9623460 
1997-12-18 

ZAHN EBERHARD DIPL ING (DE); FIEDLER ARTHUR 
DIPL ING (DE) 
SIEMENS AG (DE) 

H02K5/08; H02K15/10 
H02K5/08; H02K5/22B; H02K15/14 
DE19961023460 19960612 
DE19961023460 19960612 



Also published as: 

H W09748168(A1) 
M EP0904627(A1) 



Report a data error here 



Abstract of DE1 9623460 

In an electric machine, the stator, including the 
stator winding, is embedded in the body of a 
housing produced by a moulding process. The 
machine may be manufactured in a substantially 
more advantageous manner if the body (1) of the 
housing is produced by an injection moulding 
process and if the functional parts (4; 5) located : 
on the outer circumference of the body (1) of the 
housing and required for operating the machine 
are shaped in a single piece with the body (1) of 
the housing. 
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0 Elektrische Maschine 

) Die Erfindung be tr i fft eine elektrische Maschine, bei der 
der Stander einschliefilich der Standerwickiung in einen in 
einem Gu&verfahren hargosteUten Gehausekorper eingebet- 
tet ist» Eine weservtfich gunstigere Fertigung der Maschine 
kann dadurch erreicht werden, daS der Gehausekorper (1) 
im Spritzgu&verfahren hergestelit ist und daB am AuSenum- 
fang des Gehausekorpers (1) fur den Betrieb der Maschine 
notwendige Funktionsteile (4; 5) einteiltg an dam Gehause- 
korper (1) angeformt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Maschine ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Eine solche Maschine ist durch die EP-A-0 357 913 5 
bekannt Bei dieser Maschine ist der Gehausekorper im 
SchleuderguBverfahren hergestellt Mit einem solchen 
Verfahren lassen rich praktisch nur rotationssymmetri- 
sche Korper herstellen. Dies hat zur Folge, daB nach 
radial auBen von dem Gehause abstehende, unregelrna- 10 
Big gefonnte Teile, wie beispielsweise der Klemmenka- 
sten oder die FuBe der Maschine gesondert am Gehause 
angebracht werden mussen. Ein weherer Nachteil ist, 
daB innenliegende Flachen, wie beispielsweise die Stan- 
derbohrung nicht einwandfrei von der GuBmasse be- 15 
deckt werden, Insbesondere dringt die GuBmasse nicht 
zwischen die einzelnen Bieche des Standerblechpaketes, 
so daB gesonderte MaBnahmen ergriffen werden mus- 
sen um ein Erndringen von Wasser zwischen die Stan- 
derbleche zu verhindern, wenn die Maschine als soge- 20 
nannter NaBlaufer eingesetzt werden soU 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, eine elek- 
trische Maschine zu schaffen, die wesentlich gunstiger 
gef ertigt werden kann. 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt durch die 25 
im Kennzeichen des Anspruches 1 angegebenen Merk- 
male. Die Herstellung des Gehausekorpers im Spritz- 
guBverf ahren ermoglicht von der zyiindrischen Form 
abweichende Ausfuhrungen des Gehausekorpers. Au- 
Berdem ist eine einwandfreie Bedeckung der Flache der 30 
Standerbohrung gewahrieistet Infolge des beim Spritz- 
gieBen herrschenden Druckes dringt die GuBmasse 
auch zwischen die Standerbieche, so daB diese gegen 
(Corrosion geschutzt werden. Da die GuBmasse beim 
SpritzgieBen die Standerwickiung gasdicht und ohne 35 
Gaseinschlusse in der Spritzmasse umschlieBt, ergeben 
sich auch hinsichtiich der elektrischen Isolierung we- 
sentliche Verbesserungen der Maschine. Es wird bei- 
spielsweise eine Spannungsfestigkeit von groBer 1000 
Volt erreicbt Hierzu tragt auch noch bei, daB durch die 40 
in der GuBmasse enthahene Warme eine Trocknung der 
Wicklung erfolgt Durch den dichten F.msohluB der 
Standerwickiung ist auch ein bestandiger Schutz der 
Wicklung gegen Feuchtigkeh und aggressive Medien, 
wie Amoniak, Ol, Frigen eta gegeben. 45 

Vorteilhaft ist es, einen notwendigen Klemmenkasten 
und/oder AufsteflfuBe beim Herstellen des Gehause- 
korpers gleich mit anzuformen. Damit entfallen geson- 
derte Montagevorgange. 

Eine weitere Montagevereinfachung ergibt sich da- 50 
durch, daB mit der Standerwickiung verbundene An- 
schluBeiemente in Wandungen des Klemmenkastens 
eingespritzt sind. Damit werden diese AnschluBklem- 
men beim Spritzen des Gehausekorpers anschhiBf ertig 
im Klemmenkasten festgelegt Sind die AnschhiBele- 55 
mente als Stecklaschen ausgebildet, so braucht fur das 
elektrische AnschlieBen der Maschine lediglich ein Stek- 
ker auf die Stecklaschen auf gesteckt zu werden. 

Auf der Antriebsseite der Maschine kann fur den An- 
schluB eines an die Maschine anzubauenden Teiles ein eo 
Zentrierring an der Stirnseite des Gehausekorpers ein- 
gespritzt werden. 

Ferner konnen fur an die Maschine anzubauende Tei- 
le, z. B. eine anzutreibende Pumpe oder ein Lagerschild, 
Gewindebohrungen in dem Zentrierring vorgesehen 65 
werden. Es besteht auch die Moglichkeit bei einem Ver- 
zicht auf den Zentrierring Gewindehulsen in den Ge- 
hausekorper einzuspritzen, die sowohl zum Befestigen 
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als auch zum Zentrieren eines mit der Maschine zu ver- 
bindenden Teiles dienen. 

Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfub- 
rungsbeispieles wird die Erfindung nachfolgend noch 
naher erlautert 
Eszeigt: 

Fig. 1 einen Stander einer elektrischen Maschine im 
Langsschnht 

Fig. 2 einen Stander einer elektrischen Maschine in 
Drauf sicht auf die Antriebsseite der Maschine. 

Mit 1 ist der Gehausekorper einer elektrischen Ma- 
schine bezeichnet Dieser Gehausekorper 1 ist im 
SpritzguBverfahren hergesteDt und umschiieBt sowohl 
das Standerblechpaket 2 als auch die in dessen Nuten 
eingelegte Standerwickiung 3 der Maschine. Am Au- 
Benumfang des Gehausekorpers 1 sind ein Klemmenka- 
sten 4 und AufstellfuBe 5 einteOig angespritzt 

In der einen Wand 6 des Klemmenkastens 4 sind fer- 
ner mit der Standerwickiung 3 verbundene Steckla- 
schen 7 eingespritzt Diese Stecklaschen 7 konnen mit 
einem Anschlufistecker verbunden werden. 

Auf der Antriebsseite der Maschine ist in den stirnsei- 
tigen Gehauserand 8 ein Zentrierring 9 eingespritzt. 
Der Zentrierring 9 weist Gewindebohrungen 10 fur die 
Bef estigung einer von der elektrischen Maschine anzu- 
treibenden Arbeitsmaschine oder fur die Anbringung 
eines Lagerschildes auf. 

An der gegenuberliegenden Seite der Maschine ist 
ein Lagerschild 11 an dem Gehausekorper 1 angeformt 

Patentanspriiche 

1. Elektrische Maschine, bei der der Stander ein- 
schlieBlich der Standerwickiung in einen in einem 
GuBverf ahren hergestellten Gehausekorper einge- 
bettet ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Ge- 
hausekorper (1) im SpritzguBverfahren hergestellt 
ist und daB am AuBenumf ang des Gehausekorpers 
(1) fur den Betrieb der Maschine notwendige Funk- 
tionsteile (4; 5) einteilig an dem Gehausekorper (1) 
angeformt sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Gehauseumfang ein Klemmenka- 
sten (4) angeformt ist 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Gehauseumfang Aufstellfu- 
Be (5) angeformt sind 

4. Maschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit der Standerwickiung (3) 
verbundene AnschluBelemente (7) in Wandungen 
des Klemmenkasten (4) eingespritzt sind. 

5. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf der an- 
triebseitigen Stirnseite der Maschine ein Zentrier- 
ring (9) in den Gehausekorper (1) eingespritzt ist 

6. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf der an- 
triebseitigen Stirnseite der Maschine zentrisch zu 
deren Mhtenachse angeordnete Gewindehulsen 
eingespritzt sind. 
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